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Gebruiksaanwijzing (Vertaling van de originele gebruikersaanwijzing)

Wij feliciteren u met de aanschaf van uw HEMTEK ST / K-ST!

U hebt gekozen voor een eersteklas heteluchtlasautomaat.

Deze werd ontwikkeld en geproduceerd volgens de meest actuele kennis uit de kunststofverwerkende industrie.
Aan de productie ervan komen hoogwaardige materialen te pas.

E Lees de gebruiksaanwijzing voor de inbedrijfname grondig door.
Bewaar deze gebruiksaanwijzing altijd bij het apparaat.

Geef het apparaat alleen met de gebruiksaanwijzing door aan andere personen.

Leister HEMTEK ST / K-ST

lasautomaat

1. Belangrijke veiligheidsaanwijzingen

Naast de veiligheidstechnische aanwijzingen in de afzonderlijke hoofdstukken van deze gebruiksaanwijzing moeten
de volgende bepalingen strikt in acht worden genomen.

Waarschuwing
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Levensgevaar! Voor het openen van het apparaat de stekker uit het stopcontact
trekken, aangezien componenten en aansluitingen onder spanning niet langer
worden afgeschermd!

Brand en ontploffingsgevaar bij ondeskundig gebruik van dit lasautomaat (bijv.
oververhitting van materiaal), in het bijzonder in de nabijheid van brandbare mate-
rialen en van explosieve gassen!

Gevaar voor verbranding!

Verwarmingselementbuis, mondstuk en componenten in directe nabijheid van het
mondstuk niet aanraken als deze heet zijn. Het apparaat eerst laten afkoelen!
Richt de hete luchtstroom nooit op personen of dieren!

Sluit het apparaat aan op een contactdoos, voorzien van randaarde! Elke onder-
breking van of in de aardleider, binnen of buiten het apparaat, is gevaarlijk!
Gebruik uitsluitend een verlengkabel als die van een aardleider is voorzien!

Gevaar voor inklemming!
Bij het in- en uitzwenken van de heteluchtblazer bestaat bij het kantelmechanisme
gevaar voor inklemming!

Verstrikkingsgevaar!
Tijdens bedrijf bestaat bij de aandrijfrol verstrikkingsgevaar!

De op het apparaat vermelde nominale spanning moet overeenstemmen met de
hoogte van de netspanning ter plaatse. Schakel bij uitval van de netspanning de
hoofdschakelaar en de aandrijving uit (aanpersrol omhoogzetten).

Het apparaat moet tijdens het bedrijf voortdurend worden geobserveerd! Brand-
bare materialen kunnen opgewarmd raken, ook als ze zich buiten zicht bevinden.
Uitsluitend geschoolde vakmensen mogen het lasapparaat zelf gebruiken of
moeten toezicht houden op anderen die dat apparaat gebruiken. Voor kinderen is
het gebruik in het geheel verboden.



Bescherm het apparaat tegen vocht en natheid.

Voor het transport van de heteluchtlasautomaat zijn twee personen nodig.

Bij werkzaamheden aan het open systeem geen kledingstukken zoals sjaals,
doeken of stropdassen dragen. Lange haren bij elkaar binden of met behulp
van hoofdbedekking beschermen.

1.1 Reglementair gebruik
De HEMTEK K-ST is ontworpen voor professioneel gebruik in gebouwen voor het lassen van dekzeilen.

Gebruik uitsluitend originele Leister-reserveonderdelen en toebehoren, omdat anders geen aansprakelijkheid of
garantie geldend kan worden gemaakt.

Lasprocedures en materiaaltypen HEMTEK ST:
e Zoom, holle zoom en boord-lasbewerkingen van thermoplastische materialen
e | ashreedtes 20, 30 en 40 mm

Lasprocedures en materiaaltypen HEMTEK K-ST:
e | assen van keder met één flap van thermoplastische materialen
e | asbreedte 8 mm

1.2 Onreglementair gebruik
Elk ander gebruik geldt als onreglementair.

2. Technische gegevens

HEMTEK ST HEMTEK ST HEMTEK K-ST HEMTEK K-ST

120V 230V 120V 230V
Breedte mondstuk mm 20/30/40  30/40 20 8 8
Nominale spanning V~ 120 220—-240 220-240 120 220 — 240
Nominaal vermogen w 1800 3450 2 350 1800 2 350
Frequentie Hz 50/60 50/60
Temperatuur, traploos °C 100-650 100 — 650
Luchtdebiet, traploos 1-10 10
Aandrijving, traploos m/min. 0,8-12 0,8—12
Geluidsemissieniveau Lpa (dB) 70 (K= 3 dB) 70 (K= 3 dB)
Afmetingen (L x B x H) mm 433 x 350 x 600 433 x 350 x 600
Gewicht kg 27 (incl. tafelbevestiging) 27 (incl. tafelbevestiging)
Kenmerk van conformiteit € €3 3 Ce Ce
Beschermklasse | (@) (@) (@) () D

Technische wijzigingen blijven voorbehouden.

3. Transport

Let op de nationaal geldende voorschriften voor het dragen of heffen van lasten!

‘ﬁ

De HEMTEK ST / K-ST weegt exclusief tafelbevestiging 20 kg.
Er zijn twee personen nodig om het apparaat met de tafelbevestiging te transporteren.
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Laat de heteluchtblazer (1) voor het transport eerst voldoende afkoelen.

Gebruik nooit de draaggreep (2) op het apparaat voor transport met een kraan!

Til de heteluchtlasautomaat nooit op aan de heteluchtblazer (1)!

Gebruik voor het met de hand optillen van
de heteluchtlasautomaat de draaggreep (2).

4. Uw HEMTEK ST / K-ST
4.1 Typeplaatje en identificatie

De typemarkering en standaardmarkering zijn aangebracht op het typeplaatje (8) op het apparaat.
Neem deze informatie over in uw gebruiksaanwijzing en verwijs bij aanvragen aan onze vertegenwoordiging of
geautoriseerde Leister servicedienst altijd naar deze gegevens.

Hot Air Welder

HEMTEK ST

120V~ _50/60Hz

15A 1800W

Serial 1010012345 |
rticle 157.869

Serial
rticle

4.2 Leveringsomvang (standaarduitrusting)

HEMTEK ST
1 x Apparaat HEMTEK ST / K-ST
e Houder voor bevestiging op een werkbank
e HEM Guide
o Afbramer
e Siliconenstop
1 x Originele gebruiksaanwijzing
1 x Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
1 x Hoofdcatalogus
1 x Folder

Hot Air Welder
HEMTEK ST

1010012345
157.860

Hot Air Welder
HEMTEK ST

101001234
157.86

Serial
rticle

HEMTEK K-ST

1 x Apparaat HEMTEK K-ST
e Houder voor bevestiging op een werkbank
e Geleider voor keder met flap

1 x Originele gebruiksaanwijzing

1 x Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing

1 x Hoofdcatalogus

1 x Folder



4.3 Overzicht apparaatonderdelen
HEMTEK ST

Heteluchtblazer

Draaggreep

Elektrische hefcilinder

Fixeereenheid heteluchtblazer

Afbramer

Klemhendel voor tafelbevestigingsvoeten
Tafelbevestiging

Typeplaatje met typemarkering &
standaardmarkering

9. Bedieningsveld

10. Hoofdschakelaar

11. Geleider bevestigingsconsole

12. Klemhendel en fixeereenheid voor geleider

N~ WN =

Afb. 1 Bedieningspaneel (9) ST

. Siliconenstop (verwijderen voor boordlassen)
. Zoom, open zoom en boordgeleider

. Aandrijfwiel

. Aandrukwiel

. Instelbaar gewicht

. Mondstuk

. Potentiometer snelheid

. Statusled aandrijving

. Lassen start / stop (identiek voetpedaal)
. Potentiometer temperatuur

. Status led verwarming/koeling

. Verwarming aan/uit

. Luchtdebiet

19

22

25




HEMTEK K-ST

8.

9

Noa,~wh =

Heteluchtblazer

Draaggreep

Elektrische hefcilinder

Fixeereenheid heteluchtblazer
Klemhendel voor tafelbevestigingsvoeten
Tafelbevestiging

Typeplaatje met typemarkering &
standaardmarkering

Bedieningsveld

Hoofdschakelaar

10. Geleider bevestigingsconsole

11. Klemhendel en fixeereenheid voor geleider

12. Geleider voor keder met dubbele flap

Afb. 1 Bedieningspaneel (8) K-ST

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22.

Aandrijfwiel

Aandrukwiel

Instelbaar gewicht

Mondstuk voor keder met flap

Potenti ometer snelheid

Statusled aandrijving

Lassen start / stop (identiek voetpedaal)
Potentiometer temperatuur

Status led verwarming/koeling
Verwarming aan/uit

17

20




5. Instellingen op de HEMTEK ST / K-ST

5.1 Instellen en montage van de tafelbevestiging

Gebruik het apparaat uitsluitend op stabiele tafels of werkbanken, die de belasting kunnen dragen
zonder om te vallen.

'| Voor het transport van de automaat zijn twee personen nodig.

Tafelbevestiging plaatsen

Klemvoeten kunnen met behulp van beide
inbusschroeven op de verschillende tafels
worden aangepast.

o Tafelbevestiging met bijgevoegde inbus-
schroeven aan tafel monteren
(stabiliteit controleren!)

e HEMTEK ST / K-ST op tafelbevestiging
positioneren. Let erop dat de machine
evenwijdig aan de tafelbevestiging wordt
gemonteerd.

e Vet behulp van de 4 inbusschroeven de
HEMTEK ST / K-ST vastschroeven

e Passing en stabiliteit van de automaat
controleren!



5.2 Geleider instellen

A\

Gevaar voor verbranding!

Gravure geleider Klemhendel

Gravure inschuifbuis

4 x inbusschroeven

De geleider kan na lange tijd lassen heet zijn. Het apparaat eerst laten afkoelen!

Eerst monteren, de klemhendel tegen de klok
in losmaken en de inschuifbuis voorzichtig in-
schuiven. Als de gewenste positie bereikt is,
de klemhendel met de klok mee aantrekken.

De geleider heeft verschillende gravures,
die als instelhulp dienen. De aanbevolen
basisinstelling is afhankelijk van de grootte
van het mondstuk.

De instelling kan per materiaalsoort
verschillend zjn!

e Geleider aanduiding 20, 30, 40 is voor op het hele oppervlak dichtgelaste zoom.

(in afbeelding ingesteld op 40 mm)

e Gravure op inschuifbuis is van links naar rechts voor de basisinstelling 40, 30, 20 mm mondstuk
(alleen op het hele opperviak dichtgelaste zoom).

5.3 Warmtebescherming siliconenstop (alleen HEMTEK ST)

14

Boordgeleidingshuis

De boordgeleidingsbuis wordt alleen voor
het lassen van boord gebruikt. Bij zomen
en open zomen wordt deze buis met de
siliconenstop (13) afgesloten.

Deze stop voorkomt dat hete lucht door de
boordgeleidingsbuis wordt geblazen.
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5.4 Instellen van het aandrukgewicht

M///TT:W

Door het gewichtshandvat te verschuiven
kan de werkende belasting van het aandruk-
wiel worden ingesteld. Bij het naar beneden
verschuiven van de massa wordt de
aandrukkracht verlaagd, naar boven wordt
deze verhoogd.

Aandrukkracht bij weergegeven positie
ca. 150N.

@]

5.5 Lasmondstuk

Gevaar voor verbranding!
Verwarmingselementouis en

sproeier in hete toestand niet aanraken. Het apparaat eerst laten afkoelen!

Hierna volgt de basisinstelling van de lasmondstukken van uw HEMTEK ST.

Qo

-

2 z/
o g B
B
A A 26 mm Afstand tot aandrijfas I
B 2 mm Overhangend gedeelte mondstuk
C 1 mm Hoogteverspringing B

Hierna volgt de basisinstelling van de lasmondstukken van uw HEMTEK K-ST.

(]

=

— S

/

B
C

A 22 mm Afstand mondstuk tot aandrijfas

1 mm Overgang mondstuk /
1 mm Hoogteverspringing B




horizontaal

Ter controle het mondstuk in koude toestand meerdere keren inbrengen en eruit halen en eventueel fijn afstellen.

Als accessoire is er een instelhulp verkrijgbaar, artikel-nr. 157.098

Afmeting (A)

Instellen (1 x inbusschroef) en gelijkmatig
met lineaire aandrijving verschuiven.
Afmeting (B)

Instellen (4 x zeskantmoeren)

Afmeting (C)

Instellen (4 x inbusschroeven)

(D)

4 x combi-torxschroeven
(E)

Evenwijdig aandrijfwiel naar
mondstukschoen

(F)
2 x inbusschroeven + 4 x zeskantmoeren
(van afmeting B)
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6. Inbedrijfstelling van uw HEMTEK ST / K-ST

6.1 Werkomgeving en veiligheid
2 Gebruik de heteluchtlasautomaat uitsluitend in goed geventileerde ruimten.

Gebruik de heteluchtlasautomaat nooit in een explosiegevaarlijke of ontvlambare omgeving en houd
steeds afstand tot brandbare materialen of explosieve gassen!

Lees het veiligheidsgegevensblad van de materiaalproducent en volg diens aanwijzingen. Let erop dat
het materiaal tijdens het lasproces niet verbrandt.

Gebruik het apparaat uitsluitend op stabiele tafels of werkbanken, die de belasting kunnen dragen
zonder om te vallen.

Als er bij de installatie of tijdens het bedrijf iets niet duidelijk is, dan moet u contact opnemen met
de producent.

Tijdens werkonderbrekingen of voor het
afkoelen moet u de heteluchtblazer (1) met
behulp van het pedaal of de druktoets (21)
in de parkeerpositie zwenken.

Netspanningskabel en verlengkabel
De op het apparaat aangegeven nominale spanning (zie Technische gegevens) moet met de netspanning overeenkomen.

Aggregaten voor energievoorziening

Let er s.v.p. bij het gebruik van aggregaten voor de energievoorziening op dat de aggregaten geaard zijn en van een
Fl-veiligheidsschakelaar zijn voorzien.

Voor het nominale vermogen van aggregaten geldt de formule "2 x nominaal vermogen van de heteluchtlasautomaat*
Let erop dat de lasautomaat alleen is bestemd voor gebruik in gebouwen. Zorg ervoor dat aan alle vereisten in de
gebruikershandleiding van het aggregaat is voldaan..

6.2 Gereedheid voor gebruik

Controleer de geleider (14) instelling en vervolgens de basisinstelling van het lasmondstuk (18).
Zorg ervoor dat de tafelbevestiging (7) correct is bevestigd en de werktafel stabiel staat.

6.3 Positioneren

e Controleer of het te lassen materiaal aan de boven- en onderkant schoon is.

e Controleer vervolgens, of lasmondstuk (18), aandrijf-/aandrukrol (15/16) schoon zijn.

¢ Breng het materiaal nu schoon in de geleider (14) en klap de aanpersrol (16) met behulp van het gewichts-
handvat (17) naar beneden.

e Controleer of het materiaal evenwijdig met de automaat loopt en het lasmondstuk (18) goed ingebracht kan worden.



6.4 Apparaat starten

Gevaar voor verbranding!
& Verwarmingselementbuis, mondstuk en componenten in directe nabijheid van het

mondstuk niet aanraken als deze heet zijn. Het apparaat eerst laten afkoelen!
Richt de hete luchtstroom nooit op personen of dieren!

e Wanneer u de werkomgeving en de heteluchtlasautomaat volgens de beschrijving hebt voorbereid, sluit u de
heteluchtlasautomaat op de netspanning aan.

e Schakel de heteluchtlasautomaat in via de hoofdschakelaar (10).

¢ | eg de lasparameters aandrijving (19), luchttemperatuur (22) en luchthoeveelheid (25) op de betreffende
potentiometer vast.

e Schakel nu de verwarming in [sneltoets Verwarming (24)).

6.5 Het lasproces

e Lassen voorbereiden

e et erop dat de lastemperatuur is bereikt voordat u met de werkzaamheden begint. De opwarmtijd bedraagt
3 - 5 minuten.

e \oer nu testlashandelingen uit volgens de lashandleiding van de materiaalproducent en/of nationale normen en
richtlijnen en controleer de resultaten. Pas indien nodig het lasprofiel aan.

Gevaar voor inklemming!
Bij het in- en uitzwenken van de heteluchtblazer bestaat bij het kantelmechanisme gevaar voor
inklemming!

Verstrikkingsgevaar!
& Tijdens bedrijf bestaat bij de aandrijfrol verstrikkingsgevaar!

Beginnen met lassen
e Bedien de druktoets (21) of het voetpedaal om het lassen automatisch te starten.
e De aandrijffmotor start automatisch zodra de heteluchtblazer (1) naar binnen gezwenkt is.

Geleid het materiaal tijdens het lasproces
e Gebruik een goede spanning bij het geleiden van het materiaal tijdens het lasproces

6.6 Lassen beéindigen

Na het lassen bedient u het voetpedaal of de druktoets. De heteluchtblazer (1) komt naar buiten, waarna de
aandrijving automatisch stopt.

6.7 Apparaat uitschakelen/onderhoud

e Schakel de verwarming met de sneltoets Verwarming (24) uit, zodat het lasmondstuk (18) afkoelt.
e De LED (23) bij de verwarmingstoets begint te knipperen.

Pas als LED (23) niet meer knippert, schakelt u het apparaat uit met de hoofdschakelaar (10) en
trekt u het netsnoer uit het stopcontact.

Wacht tot het apparaat is afgekoeld / LED stopt met knipperen! Als het afkoelen achterwege wordt
gelaten, kan dit tot beschadiging van het apparaat leiden.

Controleer het netsnoer en de stekker op elektrische en/of mechanische beschadiging.
Reinig beide filters van de heteluchtblazer (1) en het lasmondstuk (18) met een draadborstel.

Als bij het uitschakelen van het apparaat het afkoelproces niet wordt aangehouden, kan het apparaat ernstig
beschadigd worden. Op beschadigingen en defecten, die als gevolg daarvan ontstaan, wordt geen waarborg of
garantie gegeven.



7. Quick Reference Guide HEMTEK ST / K-ST

Gevaar voor inklemming!
Bij het in- en uitzwenken van de heteluchtblazer bestaat
bij het kantelmechanisme gevaar voor inklemming!

Verstrikkingsgevaar!
& Tijdens bedrijf bestaat bij de aandrijfrol

HEMTEK ST

verstrikkingsgevaar!

Gevaar voor verbranding!
Verwarmingselementbuis, mondstuk en componenten
in directe nabijheid van het mondstuk niet aanraken

als deze heet zijn. Het apparaat eerst laten afkoelen!

I ;
Richt de hete luchtstroom nooit op personen of dieren! e E}'" LO Jl | £ min
¥

Inschakelen/Starten

1. Stekker netspanning aansluiten

2. Hoofdschakelaar (10) inschakelen < —

3. Lasprofiel selecteren/instellen l%%’-" IG'*

4. \Verwarming inschakelen met sneltoets verwarming (24) / T —
wachten tot de bedrijfstemperatuur bereikt is (tot 5 min.) Temperature reference for HEMTEK ST

5. Voetpedaal of druktoets (21) bedienen, heteluchtblazer zwenkt
naar binnen en aandrijving wordt gestart

Applabie

Temp
okt 2o s

Uitschakelen

1. Voetpedaal of druktoets (21) bedienen, heteluchtblazer zwenkt | . et
naar buiten en aandrijving stopt «:@

2. \Verwarming uitschakelen met sneltoets verwarming (24). v i

LED (23) knippert (afkoelproces) PaTighe by Lsicter £ At 156

3.
4. LED (23) knippert niet meer: Schakel de hoofdschake-

laar (10) uit Temperatuurgrafiek bij 100% luchtdebiet en
5. Stekker netspanning uittrekken 230V nominale spanning

8. Waarschuwingsmeldingen (HEMTEK ST / K-ST)

Type melding Weergave Foutbeschrijving
Waarschuwing Beide LED's — Status LED aandrijving Netfrequentiefout
(20) alsook Status LED verwarming Het luchtdebiet kan niet meer worden ge-

(23) knipperen. wijzigd.




9. Veel gestelde vragen, oorzaken en maatregelen (HEMTEK ST / K-ST)

Slechte kwaliteit lasresultaat:

o Aandrijfsnelheid, lastemperatuur en luchtdebiet controleren.

¢ Lasmondstuk (18) met draadborstel reinigen (zie hfdst. 6.7 apparaat uitschakelen/onderhoud).
e Lasmondstuk (18) verkeerd afgesteld (zie hfdst. 5.5 Lasmondstuk).

e Geleider (14) verkeerd afgesteld (zie hfdst. 5.2 Afstellen geleider)

De ingestelde lastemperatuur wordt na 5 minuten nog altijd niet bereikt:
e Netspanning controleren.
e Luchtdebiet verminderen.

Lasmedium is niet juist ingesteld:

e Geleider (14) verkeerd afgesteld (zie hfdst. 5.2 Afstellen geleider).

e Lasmondstuk (18) verkeerd afgesteld (zie hfdst. 5.5 Lasmondstuk).

« Tafelbevestiging (7) niet evenwijdig aan HEMTEK ST / K-ST (zie hfdst. 5.1 Instellen en montage van de tafel-
bevestiging)

e Materiaal goed met de hand geleiden.

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Leister-reserveonderdelen en toebehoren, omdat anders geen aansprakelijkheid of
garantie geldend kan worden gemaakt.
Meer informatie vindt u op www.leister.com.

11. Onderhoud en herstelling

Laat herstellingen en reparaties uitsluitend uitvoeren door onderhoudsbedrijven die daartoe door Leister werden
geautoriseerd.

Leister servicediensten zorgen voor deskundig en betrouwbaar herstel of reparatie en gebruiken daarbij originele
vervangende onderdelen conform de schakelschema's en de lijsten met vervangende onderdelen. Het adres van
uw bevoegd onderhoudsbedrijf vindt u op de laatste pagina.

Meer informatie vindt u op www.leister.com.

12. Opleiding

Leister Technologies AG en haar geautoriseerde onderhoudspunten bieden lascursussen en introductiecursussen aan.
Meer informatie vindt u op www.leister.com.

13. Garantie

e \oor dit apparaat gelden de door de directe handelspartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op
garantie vanaf de datum van aankoop.

e Bij garantie of aanspraak op garantie (te bewijzen aan de hand van factuur of afleverbon) worden fabricage - of
productiefouten door de handelspartner verholpen en wel door vervangende levering of door herstel respectie-
velijk reparatie.

e \lerdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van vigerend recht uitgesloten.

e Schade, die te herleiden is tot normale slijtage, overbelasting of ondeskundige omgang, valt buiten de garantie.

e \lerwarmingselementen zijn uitgesloten van de garantie of aanspraak op garantie.

e Er wordt geen garantie of aanspraak op garantie verleend indien het apparaat door de koper is omgebouwd of
gewijzigd of indien er geen originele Leister reserveonderdelen zijn gebruikt.
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14. Conformiteitsverklaring

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kagiswil (Zwitserland) bevestigt dat dit product in de
door ons in het handelsverkeer gebrachte uitvoering in overeenstemming is met de onderstaande EG-richtlijnen.
Richtlijnen: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Geharmoniseerde normen: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Naam van de gemachtigde

voor de documentatie: Volker Pohl, Manager Product Conformity
Kaegiswil, 22-6-2017
: L R
Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM
15. Afvoer

Voer het elektrische toestellen nooit af via de inzameling van huishoudelijk afval!
Voer elektrische toestellen, toebehoren en verpakkingen af voor een milieuvriendelijk recyclage.
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@ Bruksanvisning (6versattning av originalbruksanvisningen)

Grattis till ditt kop av HEMTEK ST / K-ST!

Du har bestamt dig for en forstklassig varmluftssvetsautomat.

Den har utvecklats och tillverkats enligt den aktuella kunskapsnivan inom plastbearbetningsindustrin.
Vid tillverkningen anvandes hogkvalitativa material.

Det &r viktigt att du 1&ser igenom bruksanvisningen innan du tar enheten i drift.
Bruksanvisningen ska alltid forvaras tillsammans med enheten.
Om enheten dverldmnas till andra méste bruksanvisningen medfdlja.

Leister HEMTEK ST / K-ST
Svetsautomat

1. Viktiga sakerhetsanvisningar

Utbver sakerhetsanvisningarna i bruksanvisningens olika kapitel maste nedanstaende bestammelser alltid foljas.

Varning

Livsfara! Innan du 6ppnar enheten maste du dra ut natkontakten, eftersom det
finns spénningsférande komponenter och anslutningar inuti enheten!

Brand- och explosionsrisk vid felaktig anvdndning av svetsautomaten (t.ex. om
material Gverhettas), sérskilt i narheten av brannbara material och explosiva gaser!

Risk for brannskador!

Roér inte vid varmeelementsrdret, munstycket och komponenterna i omedelbar nér-
het av munstycket nar de dr varma. Lat alltid enheten svalna forst!

Rikta inte varmiuftstrdlen mot méanniskor eller djur!

Anslut instrumentet till ett jordat uttag! Varje avbrott i jordningen inuti eller utanfor
instrumentet innebér en risk!

Anvénd endast jordad forlangningsslada!

Klamrisk!
Nar varmluftsflaktens félls in och ut foreligger kldmrisk vid tippmekaniken!

Indragningsrisk!
Vid drift foreligger indragningsrisk vid drivrullen!

Mérkspanningen som anges pé enheten maste stimma 6verens med natspan-
ningen pa plats. Om nétspénningen bryts maste huvudbrytaren och drivningen
frankopplas (féll upp tryckrullen).

Enheten maste hallas under konstant uppsikt da den anvénds! Vdrmen kan
sprida sig till brdnnbara material som befinner sig utom synhall.

Enheten far bara anvandas av utbildad behérig personal eller under uppsikt av
sadan personal. L&t inte barn komma i kontakt med enheten.

@Oz PP B>



Risk

A

Skydda enheten mot fukt.

For transport av varmluftssvetsautomaten behdvs tva personer.

Vid arbeten pa Gppna system far inga klader i stil med sjalar, halsdukar eller
slipsar baras. Sétt upp langt hér i en tofs eller skydda det med huvudbonad.

240

1.1 Avsedd anvéndning
HEMTEK ST / K-ST &r avsedd for yrkesmassigt bruk i byggnader for att svetsa presenningar.

Endast originalreservdelar och -tillbehdr frén Leister far anvandas, annars ogiltigforklaras alla garantiansprak.

Svetsmetod och materialtyper HEMTEK ST:
e S6m, halsém och kantbandssvetsningar av termoplastiska material
o Svetshredder pa 20, 30 och 40 mm

Svetsmetod och materialtyper HEMTEK K-ST:
e Kantbandssvetsning av termoplastiska material
e Svetsbredd 8 mm

1.2 Ej avsedd anvéndning
All annan eller ytterligare anvéndning betraktas som ej avsedd anvandning.

2. Tekniska data

HEMTEK ST HEMTEK ST HEMTEK K-ST HEMTEK K-ST

120V 230V 120V 230V
Munstyckets bredd mm 20/30/40  30/40 20 8 8
Mérkspénning V~ 120 220—-240 220-240 120 220 - 240
Mérkeffekt w 1800 3450 2 350 1800 2350
Frekvens Hz 50/60 50/60
Temperatur, steglos °C 100-650 100 — 650
Luftméngd, steglos 1-10 10
Drivning, steglds m/min. 0,8-12 0,8-12
Bullerniva Lpa (dB) 70 (K =3 dB) 70 (K= 3 dB)
Matt (L x B x H) mm 433 x 350 x 600 433 x 350 x 600
Vikt kg 27 (inkl. bordsfaste) 27 (inkl. bordsfaste)
CE-mérkning €3 €3 €3 €3 €3
Skyddsklass | D D D () (@)

Med forbehall for tekniska andringar.

3. Transport

Folj nationella foreskrifter géllande hur laster ska béras eller lyftas!

‘ﬁ

Vikten pé din HEMTEK ST / K-ST utan bordsfaste &r 20 kg.
For transport med bordsféstet behdvs tva personer.
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Innan varmluftsflakten (1) transporteras &r det viktigt att den far svalna.

Barhandtaget (2) pa enheten far aldrig anvéndas for transport med en kran!

Lyft aldrig varmluftssvetsautomaten i varmluftsflakten (1)!

Anvand bérhandtaget (2) for att lyfta varm-
luftssvetsautomaten for hand.

4. Din HEMTEK ST / K-ST

4.1 Typskylt och identifiering

Typbeteckningen och seriemérkningen finns pa din enhets typskylt (8).

Skriv ner dessa uppgifter i bruksanvisningen och uppge dem alltid nér du kontaktar var kundtjanst eller ett aukto-
riserat Leister-servicestélle.

RS Te] 11T RO

Exempel:

Hot Air Welder
HEMTEK ST

_50/60Hz
1800W
1010012345 | __
157.869

Hot Air Welder
HEMTEK ST

Hot Air Welder
HEMTEK ST

120V~

15A

Serial
rticle

Serial
rticle

Serial
rticle

1010012345
157.860

1010012345
157.86

4.2 Leveransomfattning (standardutrustning)

HEMTEK ST HEMTEK K-ST

1 x enhet HEMTEK ST
* Bordsfasteskonsol
e HEM Guide
e Avstrykare
e Silikonplugg
1 x originalbruksanvisning
1 x dverséttning av originalbruksanvisningen
1 x huvudkatalog
1 x broschyr

1 x enhet HEMTEK K-ST
* Bordsféasteskonsol
e Flik-kantbandsguide
1 x originalbruksanvisning
1 x @verséttning av originalbruksanvisningen
1 x huvudkatalog
1 x broschyr



4.3 Oversikt 6ver enhetens delar
HEMTEK ST

Varmluftsflakt

Bérhandtag

Elektrisk lyftcylinder

Féstenhet varmluftsflakt
Avstrykare

Kldmspak for bordsfastesfotter
Bordsféste

Typskylt med typbeteckning
och seriemérkning

9. Manbverfélt

10. Huvudbrytare

11. Guide fastkonsol

12. Kldmspak och fastenhet for guide

O N O~ WN =

Fig. 1 mandverfalt (9) ST
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. Silikonplugg (ta bort for kantbandssvetsningar)
. S6m, 6ppnare sém och kantbandsguide
. Drivhjul

. Presshjul

. Justerbar vikt

. Munstycke

. Potentiometer hastighet

. Status LED drivning

. Svetsning start/stopp (identisk fotpedal)
. Potentiometer temperatur

. Status LED vérme/avsvalning

. Vérme pd/av

. Luftméngd

21



HEMTEK K-ST

1. Varmluftsflakt 13. Drivhjul

2. Bérhandtag 14. Presshjul

3. Elekirisk lyftcylinder 15. Justerbar vikt

4. Fastenhet varmluftsflakt 16. Flik-kantbandsmunstycke

5. Kldmspak for bordsfastesfotter 17. Potentiometer hastighet

6. Bordsféaste 18. Status LED drivning

7. Typskylt med typbeteckning 19. Svetsning start/stopp (identisk fotpedal)
och seriemérkning 20. Potentiometer temperatur

8. Mandverfélt 21. Status LED vdrme/avsvalning

9. Huvudbrytare 22. Vérme pa/av

10. Guide fastkonsol
11. Kldmspak och fastenhet for guide
12. Dubbelflik-kantbandsguide

Fig. 1 mandverfalt (8) K-ST
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5. Instéllningar pa HEMTEK ST / K-ST

5.1 Instéllining och montering av bordsféaste

2 Anvand enheten endast pa stabila bord eller arbetsbankar som kan bara lasten utan att vélta.

'| For transport av automaten behdvs tva personer.

Instélining av bordsfiste

Kldmfotter kan anpassas till de olika borden
med de bada insexskruvarna.

e Montera bordsféstet i bordet med medf6l-
jande insexskruvar
(Kontrollera stabiliteten!)

e Placera HEMTEK ST / K-ST pa bordsfas-
tet. Se till att maskinen monteras parallellt
med bordsfastet.

e Skruva fast HEMTEK ST / K-ST med de 4
insexskruvarna

e Kontrollera att automaten sitter ordentligt
och stabilt!

23
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5.2 Instéllning av guide

Risk for brannskador!
Guiden kan bli varm efter langre svetsning. Lt alltid enheten svalna forst!

Ingravering
péguide - o
Ingravering inmatningsror

Klamspak

~

X insexskruvar

e Guidens markning 20, 30, 40 &r avsedd for helsvetsad som.
(pa bilden &r 40 mm installt)

Montera forst, lossa sedan klamspaken
moturs och for forsiktigt in inmatningsroret.
N&r 6nskad position har uppnatts drar du at
klamspaken medurs.

Guide har ett flertal ingraveringar som
hjdlper till vid instéliningen. Den rekom-
menderade grundinstaliningen beror pé
munstyckets storlek.

Instéliningen kan avvika beroende péa
material!

e |ngraveringen pa inmatningsroret ar (fran vanster till hoger) for grundinstaliningen 40, 30, 20 mm munstycke

(endast helsvetsad som).

5.3 Varmeskydd silikonplugg (endast HEMTEK ST)

Kantbandets styrningsror

Kantbandets styrningsrdr anvénds nu for
hopsvetsning av kantband. Fér sémmar
och dppna sdmmar forsluts detta rér med
silikonpluggen (13).

Denna plugg férhindrar att varm luft blaser
genom kantbandets styrningsror.



5.4 Instéllning av den dkade tryckvikten

Genom att forskjuta vikthandtaget kan den
aktiva lasten stallas in av presshjulet. Vid

+ forskjutning av massan nedat minskar press-
kraften, och okar vid forskjutning uppét.

Presskraft vid positionen i bild ca 150 N.

IJ:LV//T'T:L! a

5.5 Svetsmunstycke

Risk for brannskador!
Vidror inte varmeelementsréret och munstycket nér de &r varma. Lét alltid enheten svalna forst!

Nedan visas grundinstéliningen av svetsmunstyckena till din HEMTEK ST.

o il (25}
BN N

N

(&l ’>

»
o = =

A A 26 mm Avstand till drivaxel
B 2 mm Framskjutning munstycke
C 1 mm Hojdférskjutning B

U

Nedan visas grundinstéliningen av svetsmunstyckena till din HEMTEK K-ST.

ulﬂ J ol
o | o

— Lap=
b
A {
A 22 mm Avstand munstycke till drivaxel /
B 1 mm Overgéng munstycke /
C 1 mm Hejdforskjutning B

25



vagratt

Matt (A)

Stall in (1 x insexskruv) och forskjut jamnt
med linjardrivning.

Matt (B)

Stall in (4 x 6-kantmuttrar)

Matt (C)

Stall in (4 x insexskruvar)

(D)

4 x kombitorxskruvar

(E)

Parallellt drivhjul med munstyckessko

(F)
2 x insexskruvar + 4 x 6-kantmuttrar
(frdn matt B)

For in och ut svetsmunstycket flera génger for att kontrollera munstycket i kallt tillstnd och fininstall vid behov.

6 Ett instéliningshjalpdon finns som tilloehor, artikelnr 157.098



6. Idrifttagning av din HEMTEK ST / K-ST

6.1 Arbetsmiljo och sikerhet
2 Varmluftssvetsautomaten far endast anvandas i utrymmen med god ventilation.

Anvand aldrig varmluftssvetsautomaten i explosionsfarliga eller lattantandliga miljoer och hall alltid ett
avstand frén brannbara material eller explosiva gaser!

Las igenom tillverkarens materialsékerhetsdatabladet och f6lj dess instruktioner. Se till att materialet
inte branns under svetsningen.

Anvénd enheten endast pé stabila bord eller arbetsbénkar som kan béra lasten utan att vélta.

Om det uppstar oklarheter vid installation eller drift ska tillverkaren kontaktas omgaende.

Vid arbetsuppehall eller for avsvalning
maste varmluftsflakten (1) svingas
till parkeringslage med pedalen eller
tryckknappen (21).

Nétkabel och forlangningskabel
Markspanningen som anges pa enheten (se Tekniska data) méste stimma dverens med natspanningen.

Aggregat for energiforsorjning

Om du anvénder aggregat for energiforsdrjning ar det viktigt att aggregaten ar jordade och férsedda med jordfels-
brytare.

For aggregatens mérkeffekt galler formeln "2 x varmluftssvetsautomatens méarkeffekt”.
Observera att svetsautomaten endast &r avsedd for anvandning i byggnader. Sakerstall att alla krav i aggregatets
bruksanvisning ar uppfyllda.

6.2 Driftberedskap

Kontrollera installningen av guiden (14) och sedan grundinstéliningen av svetsmunstycket (18).
Kontrollera att bordsféstet (7) sitter fast ordentligt och att arbetsbordet ar stabilt.

6.3 Positionering

e Kontrollera att materialet som ska svetsas &r rent p& ovan- och undersidan.

e Kontrollera sedan att svetsmunstycket (18), drivnings-/tryckrullen (15/16).

e 6r nu in materialet i guiden (14) och fall ned tryckrullen (16) med hjélp av vikthandtaget (17).

e Kontrollera att materialet ligger parallellt med automaten och att svetsmunstycket (18) kan féras in ordentligt.

27
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6.4 Starta enheten

Risk for brannskador!
& Ror inte vid varmeelementsroret, munstycket och komponenterna i omedelbar nar-

het av munstycket nér de &r varma. Lat alltid enheten svaina forst!
Rikta inte varmluftstrdlen mot méanniskor eller djur!

o Ndr du har forberett arbetsplatsen och varmluftssvetsautomaten enligt beskrivningen ansluter du varmluftssvet-
sautomaten till natspanningen.

o Tillkoppla varmluftssvetsautomaten med huvudbrytaren (10).

o Faststall svetsparametrarna for drivningen (19), lufttemperaturen (22) och luftméngden (25) pé respektive
potentiometer.

e Tillkoppla varmen [direktknapp Varme (24)].

6.5 Svetsforlopp

o Forberedelser infor svetsning

e Borja inte med arbetet forran svetstemperaturen har uppnatts. Uppvarmningen tar 3—5 minuter.

e Pahdrja en testsvetsning enligt svetsanvisningen frdn materialtillverkaren och/eller nationella standarder eller
foreskrifter och kontrollera sedan resultatet. Anpassa svetsprofilen om det behovs.

Klamrisk!
Nar varmluftsflaktens félls in och ut foreligger kldmrisk vid tippmekaniken!

Indragningsrisk!
&& Vid drift foreligger indragningsrisk vid drivrullen!

Paborja svetsning
e Tryck ned tryckknappen (21) eller fotpedalen for att starta svetsningen automatiskt.
e Drivmotorn startar automatiskt ndr varmluftsflakten (1) dr infalld.

Styrning av materialet under svetsningen
e Anvénd rétt spanning nar du styr materialet under svetsningen

6.6 Avsluta svetsning

Efter svetsningen trycker du ned fotpedalen eller tryckknappen. Varmluftsfldkten (1) félls ut och drivningen stannar
sedan automatiskt.

6.7 Frankoppla enheten/underhall

o Frankoppla varmen med direktknappen Vdrme (24) sé att svetsmunstycket (18) svalnar.
e LED:en (23) vid vdrmeknappen borjar blinka.

Forst nar LED:en (23) slutar blinka stanger du av enheten med huvudbrytaren (10) och kopplar fran
natkabeln frén elnatet.

Vénta tills enheten har svalnat/LED:en har slutat blinka! Om avsvalningen inte halls kan enheten
skadas.

Kontrollera natkabeln och stickkontakten med avseende pa elektriska och/eller mekaniska skador.
Rengor de bada filtren pd varmluftsflékten (1) och svetsmunstycket (18) med en trddborste.

Om enheten stdngs av utan att ha fétt svalna ordentligt kan den skadas rejélt. Vid skador och defekter som uppstéar
till féljd av detta upphdr alla garantiansprék att galla.
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7. Quick Reference Guide HEMTEK ST / K-ST

Klamrisk!
Nar varmluftsflaktens falls in och ut foreligger
klamrisk vid tippmekaniken!

Indragningsrisk!
Vid drift foreligger indragningsrisk vid drivrullen!

Risk for brannskador!

Ror inte vid varmeelementsroret, munstycket och
komponenterna i omedelbar ndrhet av munstyck-
et ndr de dr varma. Lat alltid enheten svalna forst!
Rikta inte varmluftstralen mot manniskor
eller djur!

Tillkoppling/start

1.
2.
3.
4. Tillkoppla vérmen med direktknappen for virme (24)/

5.

Anslut stickkontakten fér ndtspanning
Sl& pa huvudbrytaren (10)
Valj/stéll in svetsprofil

vanta tills drifttemperaturen har uppnatts (upp till 5 min)
Tryck ned fotpedalen eller tryckknappen (21), varmlufts-
flakten falls in och drivningen startar

Frankoppling

1.

RN

Tryck ned fotpedalen eller tryckknappen (21), varmlufts-
flakten félls ut och drivningen startar

Frénkoppla vdrmen med direktknappen for varme (24).

LED:en (23) blinkar (avsvalningsprocess)

LED:en (23) blinkar inte langre: SI& fran huvudbrytaren (10)
Dra ut stickkontakten

8. Varningsmeddelanden (HEMTEK ST / K-ST)

HEMTEK ST

- LI\:-"',.'D-
Temperatue reference for HEMTEK ST

Bpalahic i

Temp
okt 2o s

Temperaturgrafik vid 100 % luftméngd och
230 V-nétspanning

Typ av meddelande

Indikering

Felbeskrivning

Varning

och Status LED vérme (23) blinkar.

Bada LED:er — Status LED drivning (20)

Néatfrekvens fel
Luftmé&ngden kan inte l&ngre dndras.

29
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9. Vanliga fragor, orsaker och atgarder (HEMTEK ST / K-ST)

Svetsresultatets kvalitet &r bristféllig:

e Kontrollera drivningshastigheten, svetstemperaturen och luftmangden.

 Rengdr svetsmunstycket (18) med trédborste (se kap. 6.7 Stdng av enheten/underhéll).
o Svetsmunstycket (18) ar felinstallt (se kap. 5.5 Svetsmunstycke).

e Guiden (14) &r felinstélld (se kap. 5.2 Instélining av guide)

Den instéllda svetstemperaturen har inte uppnatts efter mer dn 5 minuter:
e Kontrollera ndtspanningen.
e Minska luftmé&ngden.

Svetsmediet styrs inte rakt:

e Guiden (14) ar felinstalld (se kap. 5.2 Instélining av guide).

o Svetsmunstycket (18) &r felinstallt (se kap. 5.5 Svetsmunstycke).

¢ Bordsféstet (7) ar inte parallellt med HEMTEK ST / K-ST (se kap. 5.1 Installning och montering av bordsféste)
o Styr materialet for hand.

10. Tillbehor

Endast originalreservdelar och -tillbehdr frén Leister far anvdndas, annars ogiltigférklaras alla garantiansprak.
Mer information finns pa www.leister.com.

11. Service och reparation

Reparationer fér bara utforas av auktoriserade servicestallen.

Leisters servicestallen garanterar professionell hjdlp med reparationen. Endast originaldelar anvénds och géllande
kretsscheman och reservdelslistor foljs. Adressen till ditt auktoriserade servicestalle finns pé sista sidan.

Mer information finns pa www.leister.com.

12. Utbildning

Leister Technologies AG och deras auktoriserade servicestéllen erbjuder svetskurser och inskolningar.
Mer information finns pa www.leister.com.

13. Garanti

e FOr det hér instrumentet géller den direkta distributionspartnerns/forsaljarens garantivillkor frdn och med kop-
datumet.

* Vid garantiansprék (styrks med faktura eller foljesedel) &tgérdar distributionspartnern tillverknings- eller bearbet-
ningsfel genom tillhandah&llande av reservdelar eller reparation.

o Yiterligare garantiansprak utesluts inom ramen for bindande lagstiftning.

e Skador till foljd av normalt slitage, 6verbelastning eller felaktig hantering tdcks inte av garantin.

e Garantin omfattar inte vdrmeelement.

e Garantiansprak géller inte for instrument som har manipulerats eller dndrats av képaren. Samma sak géller om
tillbehor frén tredje part anvands.



14. Forsdkran om dverensstimmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz férsakrar att denna produkt i sitt av
oss levererade utforande uppfyller kraven i nedanstéende EG-direktiv.

Direktiv: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmoniserade standarder: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581
Dokumentationsansvarig: Volker Pohl, Manager Product Conformity
Kaegiswil, 2017-06-22 C/ (
XYMO mM N% l. Bo,_?
Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

15. Atervinning

Slang aldrig elapparater som vanligt avfall!
Elapparater, tillbehr och forpackningar ska ldmnas in for atervinning.
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Instruksjonsbok (oversgttelse av original instruksjonshok) ®

Vi gratulerer med kjgpet av din HEMTEK ST / K-ST!

Du har valgt et forsteklasses automatisk varmluftsveiseapparat.

Apparatet er utviklet og produsert i henhold til nyeste tekniske stand i kunststoffbehandlingsindustrien. Det
brukes materialer av hgy kvalitet til produksjon av apparatet.

Det er viktig at du leser instruksjonshoken far oppstart.
Instruksjonsboken skal alltid befinne seg i narheten av apparatet.

Nar apparatet gis videre til andre, skal instruksjonsboken alltid fglge med.

Leister HEMTEK ST / K-ST

sveiseautomat

1. Viktige sikkerhetsanvisninger

I tillegg til de sikkerhetstekniske henvisningene i hvert enkelt kapittel i denne instruksjonsboken,
mé ogsa bestemmelsene nedenfor alltid felges noye.

Advarsel

> ® B>

c Forsiktig

®

Livsfare! For apparatet 4pnes, mé nettpluggen tas ut av stikkontakten, da apning
gir fri tilgang til spenningsferende komponenter og koblinger!

Brann- og eksplosjonsfare ved feil bruk av sveiseautomaten (f.eks. pa grunn av
overoppheting av material), spesielt i naerheten av brennbare materialer og ek-
splosive gasser!

Fare for forbrenning!

Varmeelementer, dyse og komponenter i dysens umiddelbare narhet ma ikke be-
rgres nar de er varme. Apparatet ma alltid avkjgles farst!

Ikke rett varmluftsstralen mot personer eller dyr!

Koble apparatet til en stikkontakt med jordledning! Ethvert brudd pé jordlednin-
gen innenfor eller utenfor apparatet er farlig!

Bruk kun forlengelseskabel med jordledning!

Klemfare!
Nér varmluftviften svinges inn og ut foreligger det klemfare ved vippemekanismen!

Fare for inntrekking!
Under drift er det fare for & bli trukket inn av drivrullen!

Den nominelle spenningen som er oppgitt p& apparatet, md stemme overens
med nettspenningen pé stedet. Ved brudd pa nettspenningen méa hovedbryteren
og driften slas av (sett opp klemrullen).

Apparatet ma alltid holdes gye med under drift! Spillvarme kan n& brennbare
materialer som befinner seg utenfor synsvidde.

Apparatet skal kun brukes av utdannede fagfolk eller under oppsyn av disse. Det
er forbudt & la barn bruke apparatet.
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Forsiktig

A

Apparatet ma beskyttes mot fuktighet og vate.

Til transport av varmluftsveiseautomaten trengs det to personer.

Ved arbeider pa &pent system ma det ikke brukes kler som skijerf, torklaer
eller slips. Samle langt har i en hestehale eller bruk lue e.l.

240

1.1 Riktig bruk
HEMTEK ST / K-ST er konstruert for profesjonell bruk i bygninger til sveising av presenninger.

Bruk kun originale reservedeler og originalt tilbehgr fra Leister, da det ellers ikke kan fremlegges garantikrav.

Sveiseprosedyrer og materialtyper HEMTEK ST:
e Spm, hulsgm og rarsveising av termoplastiske materialer
e Sveisebredder 20, 30 og 40 mm.

Sveiseprosedyrer og materialtyper HEMTEK K-ST:

* Flik-rersveising av termoplastiske materialer

e Sveissebredde 8 mm

1.2 Feil bruk

All annen bruk eller bruk som gér utover dette, er feil.

2. Tekniske data

HEMTEK ST HEMTEK ST HEMTEK K-ST HEMTEK K-ST

120V 230V 120V 230V
Dysebredde mm 20/30/40  30/40 20 8 8
Nominell spenning V~ 120 220—240 220—-240 120 220 — 240
Nominell effekt w 1800 3450 2 350 1800 2 350
Frekvens Hz 50/60 50/ 60
Temperatur, trinnlgs °C 100-650 100 - 650
Luftmengde, trinnlgs 1-10 10
Drift, trinnles m/min. 0,8-12 0,8-12
Steyniva Lpa (dB) 70 (K= 3 dB) 70 (K= 3 dB)
Masse (L x B x H) mm 433 x 350 x 600 433 x 350 x 600
Vekt kg 27 (inkl. bordfeste) 27 (inkl. bordfeste)
Samsvarsmerke Cce €3 C€ C€ Ce
Beskyttelsesklasse | D D (@) D D

Vi forbeholder oss retten til tekniske endringer.

3. Transport

Folg nasjonalt gjeldende forskrifter for baering eller heving av laster!

dﬁ

Vekten av din HEMTEK ST / K-ST uten bordfeste er 20 kg.
Til transport med bortfestet trengs det to personer.



Det er sveert viktig at du lar varmluftsviften (1) avkjgles tilstrekkelig far transporten.

Bruk aldri baerehandtaket (2) p& apparatet aldri brukes for transportmed kran!

Varmluftsveiseautomaten ma aldri Ipftes etter tilleggsvektene (1)!

Til & lefte varmluftsveiseautomaten for hand
bruker du baerehandtaket (2).

4. Din HEMTEK ST / K-ST
4.1 Typeskilt og identifisering

Typebetegnelsen og seriemerkingen er plassert pa apparatets typeskilt (8).
Overfar disse opplysningene til instruksjonsboken og oppgi alltid disse opplysningene ved foresparsler til var repre-

sentant eller autoriserte Leister-serviceverksted.

Hot Air Welder

HEMTEK ST HEMTEK ST

3 —
1010012345| _
157.869

Serial

rticle rticle

4.2 Leveringsomfang (standardutstyr)

HEMTEK ST
1 x Apparat HEMTEK ST
 Bordfestekonsoll
o HEM-fgring
o Avstryker
o Silikonpropp
1 x Original instruksjonshok
1 x Oversettelse av original instruksjonsbok
1 x Hovedkatalog
1 x Folder

Hot Air Welder

1010012345
157.860

Hot Air Welder
HEMTEK ST

35
1010012345
157.86

Serial
rticle

HEMTEK K-ST
1 x Apparat HEMTEK K-ST
* Bordfestekonsoll
e Flik-rgrfaring
1 x Original instruksjonsbok
1 x Oversettelse av original instruksjonsbok
1 x Hovedkatalog
1 x Folder
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4.3 Oversikt over apparatdeler
HEMTEK ST

Varmluftsvifte

Beerehéndtak
Elektro-lgftesylinder
Festeenhet for varmluftvifte
Avstryker

Spennarm for bordfestefatter
Bordfeste

Typeskilt med typebetegnelse
0g seriemerking

9. Betjeningsfelt

10. Hovedbryter

11. Foring for festekonsoll

12. Spennarm og festeenhet for faring

NSO~ WN =

Bilde 1 Betjeningsfelt (9) ST

19

22

25

. Silikonpropp (fjernes for rarsveising)
. Sem, &pen sgm og rerfering

. Drivhjul

. Presshjul

. Regulerbar vekt

. Dyse

. Potensiometer for hastighet

. Status-LED for drift

. Sveising start/stopp (identisk fotpedal)
. Potensiometer for temperatur

. Status-LED for oppvarming/avkjgling
. Varmeapparat pé&/av

. Luftmengde




HEMTEK K-ST

1. Varmluftsvifte 14.
2. Barehéndtak 15.
3. Elektro-lgftesylinder 16.
4. Festeenhet for varmluftvifte 17.
5. Spennarm for bordfestefatter 18.
6. Bordfeste 19.
7. Typeskilt med typebetegnelse og seriemerking 20.
8. Betjeningsfelt 21.
9. Hovedbryter 22.

10. Fgring for festekonsoll

11. Spennarm og festeenhet for faring
12. Dobbelt flik-rerfering

13. Drivhjul

Bilde 1 Betjeningsfelt (8) K-ST

Presshjul

Regulerbar vekt

Flik-rordyse

Potensiometer for hastighet
Status-LED for drift

Sveising start/stopp (identisk fotpedal)
Potensiometer for temperatur
Status-LED for oppvarming/avkjgling
Varmeapparat pa/av

18
17 19
20 22
21
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5. Innstillinger pa HEMTEK ST / K-ST

5.1 Innstilling og montering av bordfeste

2 Bruk apparatet bare pé stadige bord eller arbeidsbenker som kan téle belastningen uten & velte.

'I Til transport av automaten trengs det to personer.

Stille inn bordfeste

Klemfgtter kan tilpasses med de to unbrako-
skruene pa de forskjellige bordene.

» Monter bordfestet p& bordet med medfal-
gende unbrakoskruer
(kontroller stabiliteten!)

e Plasser HEMTEK ST / K-ST pé bordfestet.
Pass pa at maskinen monteres parallelt
med bordfestet.

e Skru fast HEMTEK ST / K-ST med de 4 un-
brakoskruene

¢ Kontroller automatens feste og stabilitet!



5.2 Innstilling av foring

A\

Fare for forbrenning!
Faringen kan vare varm etter langvarig sveising. Apparatet ma alltid avkjgles farst!

Inng.avering
pa foring

Inngravering pé innskyvningsrer 4 x unbrakoskruer

Spennarm

For fgrste montering mé du lgsen spennar-
men mot klokken og fgre inn innskyvnings-
roret forsiktig. Nar gnsket posisjon nés,
strammer du spennarmen med klokken.

Feringen har flere inngraveringer som funge-
rer som innstillingshjelp. Anbefalt grunninn-
stilling er avhengig av dysestrrelsene.
Innstillingen kan variere avhengig av material!

e Fgringsmerkingen 20, 30, 40 er for sem som er sveiset over hele flaten.
(stilt inn pa 40 mm i bildet)
* Inngraveringen pa innskyvningsraret er fra venstre mot hayre for grunninnstillingen 40, 30, 20 mm dyse(kun som
som er sveiset over hele flaten).

5.3 Varmebeskyttelse for silikonpropper (bare HEMTEK ST)

14

Faringsrar for randforsterkning

Feringsraret for randforsterkning brukes kun
til sveising av randforsterkning. Ved semmer
og apne semmer lukkes dette raret med
silikonproppen (13).

Denne proppen forhindrer at den varme
luften blases gjiennom faringsreret for
randforsterkning.
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5.4 Innstilliing av kontakttrykkekten

Ved & skyve vekthandtaket kan den aktive
belastningen stilles inn med presshjulet.
+ Ved & skyve massen nedover reduseres
trykkraften, oppover gkes den.

Trykkraft ved avbildet posisjon ca. 150N

/% "= o

5.5 Sveisedyse

Fare for forbrenning!
Varmeelementrar og dyse ma ikke berares nar de er varme. Apparatet ma alltid avkjoles farst!

Nedenfor finner du grunninnstillingen for sveisedysene i din HEMTEK ST.

- i %o
B o\ N\ ]

2 f
o = 9
B
A A 26 mm Avstand til drivakselen I
B 2 mm Overheng dyse
C 1 mm Hgydeforskyvning B

Nedenfor finner du grunninnstillingen for sveisedysene i din HEMTEK K-ST.

u. k! ,_J

A 22 mm Avstand dyse til drivaksel
B 1 mm Overgang dyse /
C 1 mm Hoydeforskyvning B
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vannrett

Mal (A)

Still inn (1 x unbrakoskrue) og forskyv jevnt
med lineeerdrevet.

Mal (B)

Still inn (4 x 6-kantmutter)

Mal (C)

Still inn (4 x unbrakoskruer)

(D)

4 x kombi-Torx-skruer

(E)

Parallelt drivhjul til dyseskoen

(F)
2 x unbrakoskruer + 4 x 6-kantmutter
(fra mél B)

For & kontrollere dysen nar den er kald ma du kjgre den inn og ut flere ganger og foreta fininnstilling ved behov.

Som tilbeher finnes det en innstillingshjelp, aritkkelnr. 157.098
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6. Oppstart av din HEMTEK ST / K-ST

6.1 Arbeidsomgivelser og sikkerhet

2 Varmluftsveiseautomaten skal kun brukes i godt ventilerte rom.

Bruk aldri varmluftsveiseautomaten i eksplosjonsfarlige eller lettantennelige omgivelser og hold alltid
avstand til brennbare materialer eller eksplosive gasser!

Les materialsikkerhetsdatabladet fra materialprodusenten og fglg disse anvisningene. Pass pa at du
ikke brenner material under sveisingen.

Bruk apparatet bare pé stadige bord eller arbeidsbenker som kan téle belastningen uten & velte.

Hvis det oppstar uklarheter under installasjon eller drift, ma du kontakte produsenten.

Under avbrudd i arbeidet eller for avkjgling
ma du svinge varmluftviften (1) til par-
keringsposisjon ved hjelp av pedalen eller
trykknappen (21).

Strgmledning og forlengelseskabel
Nettspenningen som er angitt p4 apparatet (se tekniske data), mé& stemme overens med nettspenningen.

Aggregater for energiforsyning

Ved bruk av aggregater til energiforsyningen, ma du passe pa at aggregatene er jordet og utstyrt med Fl-sikker-
hetsbryter.

For nominell effekt for aggregater gjelder formelen «2 x nominell effekt for varmluftsveiseautomaten».
Vi gjer oppmerksom pé at sveiseautomaten kun skal brukes innenders. Forviss deg om at alle kravene i instruk-
sjonshoken for aggregatet er oppfylt.

6.2 Driftsheredskap

Kontroller innstillingen f@ringen (14) og deretter grunninnstillingen for sveisedysen (18).
Kontroller at bordfestet (7) er riktig festet og at arbeidsbordet er stabilt.

6.3 Plassering

e Kontroller om materialet som skal sveises, er rent pé over- og undersiden.

e Kontroller deretter om sveisedysen (18), driv-/pressrullen (15/16) er rene.

* Nér nd materialet godt inn i feringen (14), og vipp ned klemrullen (16) ved hjelp av vekthandtaket (17).
e Kontroller om materialet ligger parallelt med automaten og sveisedysen (18) kan gjeres godt inn.



6.4 Starte apparatet

Fare for forbrenning!
& Varmeelementer, dyse og komponenter i dysens umiddelbare naerhet ma ikke

bergres nar de er varme. Apparatet ma alltid avkjples farst!
lkke rett varmluftsstralen mot personer eller dyr!

 Nar du har forberedet arbeidsomgivelsene og varmluftsveiseautomaten iht. beskrivelsen, kobler du varmluftsvei-
seautomaten til nettspenningen.

* Sl3 pa varmluftsveiseautomaten med hovedbryteren (10).

e Bestem sveiseparametere for drev (19), lufttemperatur (22) og luftmengde (25) pa det aktuelle potensiometeret.

* Sl3 nd pa varmeapparatet [direkttast for varmeapparat (24)].

6.5 Sveising

e Forberede sveising

* Pass pa at sveisetemperaturen er nadd fr du starter arbeidet. Oppvarmingstiden er 3 — 5 minutter.

e Gjgr noen testsveisinger iht. sveiseinstruksjonen fra materialprodusenten og/eller nasjonale normer og retnings-
linjer, og kontroller resultatene. Tilpass sveiseprofilen ved behov.

Klemfare!
Nar varmluftviften svinges inn og ut foreligger det klemfare ved vippemekanismen!

Fare for inntrekking!
& Under drift er det fare for & bli trukket inn av drivrullen!

Starte sveisingen
* Betjen trykktasten (21) eller fotpedalen for & starte sveisingen automatisk.
e Drivmotoren starter automatisk sé snart varmluftviften (1) er svingt inn.

Fgr materialet under sveisingen
e Fgr materialet med god spenning under sveisingen

6.6 Avslutte sveisingen
Etter sveisingen betjener du fotpedalen eller trykktasten. Varmluftviften (1) kjgres ut og driften stopper da automatisk.

6.7 Sla av apparatet / vedlikehold

* Sl av varmeapparatet med direktetasten for varmeapparatet (24) slik at sveisedysen (18) avkjgles.
 LED (23) ved varmeapparatknappen begynner & blinke.

Farst n&r LED (23) slutter & blinke, slér du av apparatet med hovedbryteren (10) og kobler strgm-
ledningen fra strgmnettet.

Vent til apparatet er avkjolt / LED slutter & blinke! Hvis avkjalingen ikke overholdes, kan apparatet bli
skadet.

Kontroller strgmledningen og pluggen med tanke pé elektriske og/eller mekaniske skader.

Rengjer de to filtrene for varmluftviften (1) og sveisedysen (18) med en stalbgrste.

Nar apparatet slas av uten at avkjglingsprosessen startes, kan apparatet f& alvorlige skader. Det kan ikke fremlegges
garantikrav for skader og defekter som oppstér p& grunn av dette.
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7. Hurtigreferanseveiledning HEMTEK ST / K-ST

Klemfare!
Nar varmluftviften svinges inn og ut foreligger det
klemfare ved vippemekanismen!

Fare for inntrekking!
Under drift er det fare for & bli trukket inn
av drivrullen!

Fare for forbrenning!

Varmeelementer, dyse og komponenter i dysens
umiddelbare naerhet mé ikke bergres nér de er
varme. Apparatet ma alltid avkjgles farst!

Ikke rett varmluftsstralen mot personer eller dyr!

Sla pa / starte

1.
2.
3.
4

5.

Koble pluggen til nettspenningen

Sla pa hovedbryteren (10).

Velge / stille inn sveiseprofil

Sla pa varmeapparatet med direktetasten for varmeappa-
ratet (24) / vent til driftstemperaturen er nédd (opp til 5 min.)
Betjen fotpedalen eller trykktasten (21), varmluftviften
svinger inn og driften starter.

Sla av

1.

2.

3.

>

Betjen fotpedalen eller trykktasten (21), varmluftviften
svinger ut og driften stopper.

SI& av varmeapparatet med direktetasten for varmeap-
paratet (24).

LED (23) blinker (avkjgling)

LED (23) blinker ikke lenger. SI& av hovedbryteren (10)
Koble pluggen fra nettspenningen

HEMTEK ST

[, lI\"“aIFD

Temperatue reference for HEMTEK ST

Bpalahic i

Temp
okt 2o s

Temperaturgrafikk ved 100 % luftmengde og
230 V nominell spenning

8. Advarsler (HEMTEK ST / K-ST)

44

Type melding

Visning

Feilbeskrivelse

Advarsel

Begge LED-ene — Status-LED
for drift (20) og Status-LED for
varmeapparat (23) blinker.

Nettfrekvensfeil
Luftmengden kan ikke lenger endres.




9. Ofte stilte spprsmal, arsaker og tiltak (HEMTEK ST / K-ST)

Darlig kvalitet pa sveiseresultatet:

e Kontroller driftshastigheten, sveisetemperatur og luftmengde.

* Rengjar sveisedysen (18) med stalbarste (se kap. 6.7 SIa av apparatet / vedlikehold).
¢ Sveisedysen (18) er feil innstilt (se kap. 5.5 Sveisedyse).

e Fgring (14) feil innstilt (se kap. 5.2 Innstilling av fgring)

Den innstilte sveisetemperaturen er fremdeles ikke nadd senest etter 5 minutter:
e Kontroller nettspenningen.
e Reduser luftmengden.

Sveisemediet fares ikke rett fram:

e Fgring (14) feil innstilt (se kap. 5.2 Innstilling av fering)

o Sveisedysen (18) er feil innstilt (se kap. 5.5 Sveisedyse).

 Bordfestet (7) er ikke parallelt med HEMTEK ST / K-ST (se kap. 5.1 Innstilling og montering av bordfeste)
o Fgr materialet godt for hénd.

10. Tilbeher

Bruk kun originale reservedeler og originalt tilbehgr fra Leister, da det ellers ikke kan fremlegges garantikrav.
Mer informasjon finner du pd www. leister.com.

11. Service og reparasjon

Reparasjoner skal kun utfgres av autoriserte Leister serviceverksteder.

Leister serviceverksteder garanterer fagmessig og pélitelig reparasjon med originale reservedeler iht. koblingsskje-
maer og reservedelslister. Adressen til ditt autoriserte serviceverksted finner du pa siste side.

Mer informasjon finner du p& www. lgister.com.

12. Oppleering

Leister Technologies AG og deres autoriserte serviceverksteder tiloyr sveisekurs og oppleering.
Mer informasjon finner du pd www. leister.com.

13. Garanti

e For dette apparatet gjelder de garanti- eller ansvarsytelsesrettigheter som innrgmmes fra vare direkte samar-
beidspartnere/selgere, fra kjgpstidspunkt

e Ved krav pd garanti eller ansvarsytelse (dokumentert ved faktura eller falgeseddel) blir produksjons- eller bearbei-
dingsfeil utbedret av samarbeidspartneren i form av en erstatningsleveranse eller reparasjon.

o Yiterligere krav pa garanti- eller ansvarsytelser er utelukket innenfor rammene av gjeldende lovgivning.

e Skader som kan fares tilbake til naturlig slitasje, overbelastning eller ukyndig behandling er utelukket fra garantien.

e Varmeelementer er unntatt fra ansvarsytelser eller garanti.

e Det kan ikke fremlegges krav om garanti- eller ansvarsytelser for apparater som er bygget om eller endret av
kjoperen eller ved bruk av ikke-originale Leister tilbehgrsdeler.
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14. Samsvarserklering

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Sveits bekrefter at dette produktet, i den
utferelsen vi har satt i omlgp, oppfyller kravene i fplgende EU-direktiver.
Direktiver: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmoniserte normer: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Navn pa person

med dokumentasjonsfullmakt: Volker Pohl, Manager Product Conformity
Kaegiswil, 22.06.2017 ?ywo oA MBQ G/' B&_{i
Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

15. Kassering

Kast aldri elektrisk utstyr i husholdningsavfallet!
Elektrisk utstyr, tilbehgr og emballasje skal resirkuleres pa en miljgvennlig mate.
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